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3 créneaux de recherche 

ÅAxe procédés propres ς exemples: 

ü Séquestration de CO2 à partir de 
résidus métallurgiques 

ü Oxydation hydrothermale 

ü Extraction par CO2 supercritique 



ÅLe Québec génère Ғ олл 000 tonnes/an de bardeaux 
ŘΩŀǎǇƘŀƭǘŜ post-consommation. 

 

ÅEn centre de tri CRD : Tri, Broyage, Tamisage 
ü 50% flocons de bardeaux (bitume + fibre)  

Valorisation énergétique 

 

ü 50% fines de bardeaux (bitume + granulats  + charge minérale) 

Recyclage dans les enrobés bitumineux 

Recouvrement ŘŜ ǎƛǘŜǎ ŘΩŜƴŦƻǳƛǎǎŜƳŜƴǘ 

Bardeaux dõasphalte : la probl®matique 



Défis  
 

ÅContraintes réglementaires 

pour enrobés bitumineux 
(ex.: RAA) 

 

ÅBitume oxydé et peu 

mobilisable (25% selon le 

MTQ).  

 

ÅFaibles économies sur le 

bitume vierge.  

Constats  
 

ÅLes marchés pour les fines de 

bardeaux  restent marginaux  

 

ÅLa majorité des fines est 

encore enfouie. å 30 000 

tonnes/an de bitume gaspillé.  

 

ÅBesoin de nouveaux débouchés 

à plus haute valeur ajoutée !  

 

Bardeaux dõasphalte : la probl®matique 



Piste de solution : lõextraction du bitume 

}Purification : séparer le bitume des contaminants 
(fibres, granulats, calcaire) 

}Raffinage : le fractionner pour augmenter sa 
valeur 

}Générer un produit à 100% mobilisable 

}Voie traditionnelle : solvants organiques  
(toluène, trichloroéthylène, dichlorométhane) 

}Problématique: toxicité, inflammabilité, forts 
impacts environnementaux. 



Exemple industriel 

Å¦ǎƛƴŜ ŘΩŜȄǘǊŀŎǘƛƻƴ ŘŜ ōƛǘǳƳŜ Ł Shakopee au 
Minnesota 

ÅRachetée par Flint Hills Resources 

ÅProcédé en cours de 
développement/optimisation 

ÅCapacité: 70 000 t/an de bardeaux 

ÅSolvant utilisé : le toluène !  

www.fhr.com/ShingleRecycling.html  



ÅPoint critique : 32°C, 73 bars. 
Å5ŜƴǎƛǘŞ ŘΩǳƴ ƭƛǉǳƛŘŜ 
Å5ƛŦŦǳǎƛǾƛǘŞ ŘΩǳƴ ƎŀȊ 
ÅPolarité très faible 
ÅRecyclable en boucle 
ÅNon toxique 
ÅNon inflammable 
ÅPas de trace de solvants dans les 

extraits 
 

Choix dõun solvant propre : 

le CO2 Supercritique  



Le procédé 

www.aroma-zone.com 



Succès industriel du CO2 SC :  
Les bouchons Diam 

 

Å Extraction de la molécule responsable du goût de bouchon dans le 
liège : le tri-chloro-anizole (TCA).  

ÅwŜŎȅŎƭŀƎŜ Řǳ ¢/! Řŀƴǎ ƭΩƛƴŘǳǎǘǊƛŜ ŘŜǎ ŎƻǎƳŞǘƛǉǳŜǎΦ 
Å Bouchons garantis 50  ans ! 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

www.diam-bouchon-liege.com/Process-diam 
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Succès industriel du CO2 SC :  
Teinture DyeCoo 

Å Teinture sans eau.  

Å Utilisation maximal des pigments. 

Å Nike, Adidas et autres utilisateurs. 

www.dyecoo.com 

http://www.dyecoo.com/


Aspect novateur du projet : 

ÅCO2 SC très peu utilisé dans le domaine de 
ƭΩŜƴǾƛǊƻƴƴŜƳŜƴǘ 
 

ÅWŀƳŀƛǎ ǘŜǎǘŞ ǇƻǳǊ ƭΩŜȄǘǊŀŎǘƛƻƴ ŘŜ ōƛǘǳƳŜ ŘŜ ōŀǊŘŜŀǳȄ 
ŘΩŀǎǇƘŀƭǘŜ 
 

ÅQuelques études répertoriées sur les sables bitumineux 
(bitume moins oxydé, plus jeune, matrice différente) 
 

ÅFinancé par le programme PART du MEES et 

     Tria Écoénergie comme partenaire industriel 

 


